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BL 100 – freza pentru constructia caselor din lemn

[image: image1.emf]Freza BL 100  pentru productia de elemente moderne pentru constructia caselor din barne. Sunt realizate retezarile pe lungime, frezarile pentru diferite imbinari precum si operatiile de gaurire. Avansul hidro-pneumatic al unitatii de prelucrare cu mers rapid pentru funtionarea in gol sau pentru cursa de inapoiere fac posibila productia 

imbinarilor in doar cateva secunde! Eficienta motoarelor frezelor si prelucrarea prin mersul uniform garanteaza o frezare curata si lipsita de erori.
Desfasurarea prelucrarilor: masina va fi reglata pentru dimensiunea dorita pentru piesa. Grinzile vor fi asezate de catre tehnician pe masa masinii si pozitionate la unitatea de prelucrare. Pentru aceasta va stau la dispozitie opritoare optionale pentru piesa (manual, pneumatic sau electric). Piesa va fi fixata prin apasare pe buton si se va incepe prelucrarea prin comanda cu 2 maini. Procesele de prelucrare, prindere - frezare, respectiv taiere sau gaurire – eliberare au loc automat. Tehnicianul impinge grinda in urmatoarea pozitie si incepe urmatoarea prelucrare. Aceasta procedura se va repeta, pana ce grindele sunt complet prelucrate.
D A T E   T E H N I C E :
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	Dimensiuni de prelucrare:

	
	Grosime perete x grosime grinda min:

                                                     max:
	28 x 100mm

140 x 200mm


	
	Lungime min. piesa:
	300mm

	
	Lungime max. piesa:
	in functie de mecanizare

	Unitatile de prelucrare:
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	Frezarea pe 4 fete
	Freza pentru nutuire la capete
	Dispozitivul de gaurire
	Circularul de retezat

	Motor
	Orizontal: 2 x 3kW
Vrtical: 2 x 4kW
	3,0kW
	1,5kW
	4,0kW

	Nr de rotatii arbori
	4200 rot/min
	4200rot/min
	1500rot/min
	86m/s

	Ø arbori
	30mm
	30mm
	Mandrina de gaurit cu coroana dintata
	30mm

	Lungime  de fixare
	120mm
	90mm
	-
	-

	Ø max scula
	220mm
	180mm
	30mm
	550mm

	Latime max. scula
	140mm
	40mm
	-
	-

	Avans freza
	Hidropneumatic. Reglabil fara trepte + avans rapid
	Pneumatic, reglabil fara trepte

	Reglarea adancimii de frezare
	Ax trapezoidal, dispozitiv digital de masurare SIKO
	-

	Suport piesa
	Maxim 5 cilindri de presare pneumatici, de sus

Maxim 2 cilindri de presare pneumatici, din fata (optional)

	Exhaustare 
	Centralizata inferioara, D=160mm, 30m/min
	D=120mm, 30m/min

	Racord aer comprimat
	Eurocuplaj, aer comprimat curat si uscat, 8 bari, ca. 300l/min

	Racord curent electric
	400V + N + PE, 25kW

	Greutate 
	Fara masa, ca. 1600kg

	Accesorii: 

	Opritor in fata agregatului 
	Pentru pozitionarea piesei la agregatul de frezare cu 4 faze: montat in dreapta langa freza, comanda prin buton, actionare pneumatica. Reglare manuala pe lungime.
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	Opritor pentru nutuire la capete 
	Pentru pozitionarea piesei la freza de nutuire la capete: montata in masa masinii ca si opritor fix, la freza de nutuire la capete, comanda prin buton, actionare pneumatica
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	Masa cu role, utila ca si masa de incarcare – descarcare
	Elemente de masa cu role si picioare, 3,0m (2 per element), reglabila pe inaltime, suprafata neteda cu role din otel cu rulmenti D=60mm, latime pentru incarcare 300mm, distanta intre role ca. 600mm.
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	Opritor pneumatic pentru piese
	Pentru pozitionarea piesei la agregatele de prelucrare: sina de opritor cu scala gradata montata pe masa cu role, actionarea opritorului prin ventil pneumatic, langa masina. Reglare manuala pe lungime a opritorului.
	[image: image9.emf]

	Opritor manual
	Pentru pozitionarea piesei la agregatele de prelucrare: montat pe sina opritorului, manual.
	

	Servo opritor pentru piesa, tip “TigerStop”
	Sistem de opritor electronic tip “TigerStop” pentru piese lungi de 6,0m. Dimensiunile de prelucrare vor fi introduse in Display prin taste iar prin tasta “GO” opritorul va fi pozitionat automat. Tehnicianul impinge piesa pe opritor si primeste informatii asupra caracteristicile de prelucrare prin lampa semnal. Printr-o noua apasare pe tasta “GO” va fi efectuata urmatoarea pozitionare si tehnicianul impinge iarasi piesa pe opritor si incepe urmatoarea prelucrare...
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Capacitate = 0,6kW

Viteza = 60m/min,

Precizie la repetitie = 0,1mm
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